
内镜清洗消毒系统技术参数及主要技术规格
内镜清洗消毒系统
数量：壹套
设备主要用途说明：处理软式内镜过程包括内镜检漏、测堵、清洗、酶洗、漂洗、消毒、终末漂洗、酒精干燥和空气干燥，达到内镜清洗和消毒/灭菌目的。

系统要求
设备的投标资格认证：所投产品为全新原装，并符合中国国家有关管理法规，提供有效的证明材料，所投产品须为标书要求的最新机型，软件为最新版本，具有持续升级能力，能够满足扩展新的临床应用需求，需能提供详细的品牌、型号、版本、技术、性能指标、量值溯源等说明材料；
整个系统性能稳定、质量可靠，符合相应的国内、国际机械电气标准；
须提供终生免费软件升级服务，并提供终生维修；
属于标准配置的软硬件必须配置齐全，不得分解报价；
投标文件中，须提供全面的彩页及原版厂家技术规格说明材料；
交货时间：≤1个月；
其他要求：产品生产日期距离交货日期不得超过6个月，否则招标人有权拒收。
配置及性能要求
（一）全自动清洗消毒器要求
储存箱容量：消毒剂储存箱容量：≥12L、适酶储存箱容量：≥2.5L、酒精储存箱容量≥1L；

水过滤器：要求设置≥3级水过滤器；

要求每次处理镜子数量：≥1条软式内镜；

要求全程清洗消毒时间：戊二醛:≤23分钟、邻苯二甲醛: ≤18分钟、过氧乙酸: ≤18分钟；

▲要求具备测漏功能：若内镜存在微小泄露，设备持续提供正压，程序结束后提示；若内镜存在大泄露，在接触液体前强制退出并报警；

▲要求具备干测漏功能：程序启动，内镜与洗消槽液体接触前进行60秒测漏，内镜有较大破损时，程序结束，防止水进入；提供干测漏实物图。

▲要求具备持续测漏功能：轻微泄漏，程序继续运行，内镜处于加压状态，防止水进入,触摸屏提示，洗消程序完成后进行维修；提供持续测漏实物图。
要求消耗水量：每清洗消毒循环水耗量≤40L；

▲要求具备自身消毒功能：不仅能够对设备全管道、槽体进行消毒而且能够对终末漂洗水过滤器反向消毒；提供自身消毒程序实物图。

要求具备加强消毒功能：延长消毒时间，可用于阳性传染病人检查后的内镜，强化消毒效果；

▲要求具备内管腔增压泵压力监测：通过可视化窗口，可直观的检测内管腔增压泵压力状况，确保内镜清洗消毒合格；

要求报警功能至少包括：消毒剂不足报警、清洗液不足报警、酒精不足报警、水压低报警；

▲要求具备双级旋转喷淋清洗：设有底部和顶部两级旋转喷淋装置，消除槽内清洗死角；提供双级旋转喷淋清洗实物图。

要求具备消毒剂加热：可对消毒剂自动加热并显示加热温度，提高消毒效果和效率；

▲要求具备消毒剂自动取样功能：通过独立的消毒液取样泵控制，可实现消毒液的自动取样，以降低消毒液对操作人员的危害；提供消毒液取样功能证明材料
要求具备设备自动对消毒液进行添加和排放；

要求具备全封闭消毒：洗消槽采用电动推杆压紧密封胶条的全封闭结构，消毒剂气味不向外泄露，最大限度保护操作人员健康；

要求具备无菌水漂洗：内置≤0.2μm无菌水过滤器；消毒后使用≤0.2μm过滤器过滤的无菌水漂洗，避免不干净的漂洗水再次污染消毒好的内镜；

要求具备过程数据打印：打印每一条内镜清洗消毒的过程数据：操作员编号、程序名称、洗消日期、洗消时间、阶段名称、阶段时间，并提供打印样品扫描件；

中文触摸屏显示：采用≥5.0英寸彩色触摸屏显示；显示屏显示运行过程的程序名称、洗消日期、运行阶段名称和阶段计时；

要求具备智能灯带控制功能：不同指示灯颜色显示程序不同运行状态，方便操作人员观察；

要求具备运行倒计时功能：精确的设备倒计时功能，便于观测程序剩余时间，方便操作人员协调内镜洗消工作；

要求具备管理员权限设置；

要求具备自动门、脚踏开门功能：自动门，可脚踢开门；避免手动开门后，拿取消毒完毕的内镜时产生二次感染；

要求玻璃门：采用钢化玻璃门，可以清晰观察镜子的清洗消毒情况；

要求具备防夹手功能：采用防夹手门胶条，关门过程中若受到障碍，门自动弹起并报警提示

要求管路材质：采用食品级软管，并提供认证证书；

▲要求消毒效果检测报告：提供第三方权威机构出具的产品与使用循环型消毒剂（戊二醛、邻苯二甲醛、过氧乙酸）的消毒效果检测报告；

（二）内镜清洗工作站要求

配置≥五槽，至少包括初洗槽、酶洗槽、漂洗槽、消毒槽、终末漂洗槽、干燥；

▲材质要求：采用高分子复合材料（ABS+亚克力PMMA）整体热合吸塑成型，板材厚度≥5MM，提供复合材料证明材料；

柜门材质要求：采用彩色钢化玻璃，具有环保、防火、防潮、防划伤、耐腐蚀、易清洁不变形等特点。

▲要求具备管道自身消毒功能：可对终末漂洗用水管道定期消毒，消毒对象包括0.2μm过滤滤芯、终末漂洗水枪及水枪管道、水龙头及灌流系统管道等；管道自身消毒结束后可自动冲洗内部管道，防止消毒液残留；

全自动灌注主机要求：采用隐藏式后置设计，不占用操作空间，一键式操作，方便快捷；注水注气系统采用分离式设计，采用“一次性”注水；注气压力小于0.16MPa；

控制器要求：采用液晶中文显示屏，隐藏式设计，采用触摸控制按键，非按键膜按键；

供水管路要求：所有给水管采用优质PP-R冷、热水管材和管件，符合GB/T 18742.2-2002中PP-R技术要求；                

排水管路要求：所有排水管采用优质PVC-U排水管材和管件，符合GB/T 8804.2-2003要求；

水质过滤器要求：对工作站末洗槽内镜的灌流和冲洗提供符合规范要求的过滤水，防止交叉感染，过滤型水处理器为≤0.2μm分级高精度超微过滤流量：≥0.3T/h，可更换滤芯；

▲终末漂洗水质要求：终末漂洗用水水质符合WS507-2016 《软式内镜清洗消毒技术规范》及医药行业标准YY0992-2016《内镜清洗工作站》要求，终末漂洗槽水龙头、水枪、灌流器出水水质细菌总数≤10CFU/100mL的要求细菌内毒素不大于0.25EU/mL的要求。提供国家权威机构提供的水质细菌总数及细菌内毒素检验报告并提供终末漂洗水菌落数第三方检测报告；
排污型水质处理器要求：安装于设备总水源处，过滤水源中的杂质、水锈等异物，提供用水质量；具备排污功能，无需更换滤芯；

▲不锈钢水龙头要求：国内知名厂家的全优质SUS304不锈钢材质水龙头，过滤网孔径≤250µm(≥60目)，360度旋转式设计，提供过滤网孔径≤250µm数据报告；
医用无油空气压缩机要求：采用医用低噪音无油空压机，有主动散热，供气压力：max≥0.7MPa，供气量：≥120L/min，储气量：≥30L，噪音≤50dB ；

▲中心气体处理器要求:无源型，分离空气中的油污，水分，提高干燥台上干燥气体的清洁度，具有自动调节气压和自动过滤水分的功能，并另外设有注气压力调节器（不高于0.02MPa）,可调范围0.15～0.6MPa,提供数据检验报告；

空气过滤器：对工作站高压气枪及内镜管腔注气提供符合规范要求的洁净空气，防止交叉感染，空气过滤器过滤精度为≤0.2μm，可更换滤芯；

高压水枪、高压气枪材质及功能要求：枪体采用SUS304不锈钢，防止内腔腐蚀生锈，避免二次污染；
（三）内镜储存柜要求

▲要求材质：内胆是ABS+亚克力PMMA特种复合性材料及特种工艺制成，整体吸塑成型，表面光滑，不残留细菌，无死角易清洁；

要求控制系统：数码管控制屏，有一键切换控制钮，方便简洁；

门要求：独立存储控制，透明亚克力碳钢门，能清楚观察柜内情况；

风机要求：双循环轴流风机，保证良好储存效果；

▲要求储存量：垂直悬挂系统，可储存≥6条内镜；上中下三层定位保护内镜；

照明要求：LED冷光照明灯；

储存效果要求：密闭储存，内胆与储存柜外空气密封隔离，保证储存柜外部空气无法进入内胆；

▲储存模式要求：可根据标准程序完成紫外线杀菌和风机循环通风功能，也可独立设置紫外线灯杀菌和风机运行的工作时间，可自动停止，节能高效；
（四）要求配置额定循环风量≥600m³/h，可适用≥80m³的场所医用等离子体空气消毒器贰台；

（五）配置及其他要求 
▲要求整套系统使用寿命≥6年；
要求整套内镜清洗消毒系统配置至少包括：全自动清洗消毒器一套，内镜清洗工作站一套，内镜存储柜一台，医用等离子体空气消毒器二台；
售后服务和技术培训
负责安装、调试、提供完善的售后服务措施；
投标产品生产厂家设有办事机构并有维修工程师，并提供联系人及联系方式；
▲设备安装调试、验收合格后整机及所有附件（含第三方产品）免费质保期≥贰年，终身维护。质保期内维修保养次数≥肆次/年，维修保养需提供报告，作为支付尾款的考核依据；
培训：现场培训直至使用科室会使用；
提供随机配件及清单（备品备件及易损件）报价明细；
报修后，2小时内作出响应，24小时内有专业人员到达现场维修；
机器到位后，用户发现明显缺陷时，必须免费更换，直到用户满意为止；
提供产品的纸质及电子技术资料各壹套（含操作手册、维修手册等）。
其它事项
请详细提供选配件目录及投标价，易损件目录及投标价；
请提供该档次设备的用户名单（包括单位、联系人、电话，云南省内全部用户、省外代表性用户）。
